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k| . 15 H 2 g &2 o H)/%
LU ws i C Si Mn P S Ni Cr Mo Cu N
1 04Cr17Mn8Ni5Cu2 201Cu <0.06 <0.80 |7.50~8.50| <0.050 <0.015 3.50~5.50 | 15.50~17.50 — 2.00~3.00 —
2 04Cr16Mn8Ni2Cu3N | 204Cu <0.05 <0.80 |7.50~9.00| <0.045 <0.015 1.50~3.00 | 15.50~17.50 <0.60 2.00~3.00 0.10~0.25
3 06Cr19Ni9 304 <0.08 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 8.00~10.50 | 18.00~20.00 — <0.70 —
4 022Cr19Ni9 304L <0.030 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 8.00~10.50 | 18.00~20.00 — <0.70 —
5 04Cr19Ni9Cu 304D <0.05 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 8.00~10.50 | 18.00~20.00 — 0.70~1.50 —
6 04Cr19Ni9Cul 304DC <0.05 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 8.00~10.50 | 18.00~20.00 — 1.00~2.00 —
m 7 04Cr19Ni9Cu2 304HCT |- <0.05 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 8.00~10.50 | 18.00~19.00 — 2.00~3.00 —
K| 8 04Cr19Ni9Cu3.5 304Cu <0.05 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 8.50~10.50 | 18.00~19.00 — 3.00~4.00 —
w9 04Cr19Ni9Cu3 304HC <0.05 <1.00 <2.00 <0:045 <0.015 8.00~10.50 | 18.00~19.00 — 2.50~3.00 —
s 10 04Cr19Ni9Cu4 304HC3 | <0.05 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 8.00~10.50 | 18.00~19.00 — 3.50~4.00 —
11 04Cr17Ni7Mn4Cu3 304ES <0.06 <0.75 |3.00~4.50/| / <0.045 <0.015 6.00~8.00 | 16.00~18.00 — 2.50~3.50 —
12 022Cr18Ni9Cu3 302HQ | <0.030 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 | 9.50~10.00 | 17.00~19.00 — 3.00~4.00 —
13 03Cr18Nil2 305 <0.04 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 | 10.50~13.00 | 17.00~19.00 — <1.00 —
14 06Cr17Nil2Mo2 316 <0.08 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 | 10.00~14.00 | 16.00~18.00 | 2.00~3.00 — —
15 022Cr17Nil2Mo2 316L <0.030 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 | 10.00~14.00 | 16.00~18.00 | 2.00~3.00 — —
16 04Cr17Nil2Mo2Cu3 | 316Cu <0.06 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 | 10.00~14.00 | 16.00~18.00 | 2.00~3.00 | 3.00~4.00 —
17 | 022Cr17Nil3Mo2Cu2 | 316LCu | <0.030 <1.00 <2.00 <0.045 <0.015 | 10.50~13.50 | 16.50~18.00 | 2.00~3.00 | 2.00~3.00 —
Ui ‘A1§0.35
itk 18 | 06Cr15Ni25Ti2MoAIVB | S66286 |  <0.08 <1.00 <2.00 <0.030 <0.020 | 24.00~27.00 | 13.50~16.00 | 1.00~1.50 — Bl:“(l):‘lo.gi):g‘.gfo
it V:0.10~0.50
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Ru/MPa K A% R 7Z/% Ru/MPa A% R 7Z/%
>4.5~10 560~700 >45 >65 520~620 >50 >70
1 06Cr17Mn8Ni5Cu2 201Cu
>10~16 540~680 >45 >65 500~600 >50 >70
>4.5~10 680~800 >45 >65 640~720 >50 >70
2 04Cr16Mn8Ni2Cu3N 204Cu
>10~~16 660~780 >45 >65 620~700 >50 >70
>4.5~10 600~-720 >45 >65 550~700 >50 >70
3 06Cr19Ni9 304
>107~16 580~700 >45 >65 530~660 >50 >70
>4.5~10 580~700 >45 >65 540~680 >50 >70
4 022Cr19Ni9 304L
>10~16 560~~680 >45 >65 530~650 >50 >70
>4.5~10 560~660 >45 >05 540~620 >50 >70
5 04Cr19Ni9Cu 304D
>10~16 540~640 >45 >65 520600 >50 >70
>4.5~10 550~650 >45 >65 520~600 >50 >70
6 04Cr19Ni9Cul 304DC
>10~16 530~630 >45 >65 500~580 >50 >70
>4.5~10 530~630 >45 >65 480~580 >50 >70
7 04Cr19Ni9Cu2 304HC1
>10~16 510~610 >45 >65 470~560 >50 >70
>4.5~10 515~615 >45 >65 465~565 >50 >70
8 04Cr19Ni9Cu3.5 304Cu
>10~16 495~595 >45 >65 455~545 >50 >70
>4.5~10 520~620 >45 >65 470~570 >50 >70
9 04Cr19Ni9Cu3 304HC
>10~16 500~600 >45 >65 460~550 >50 >70
>4.5~10 510~610 >45 >65 460~560 >50 >70
10 04Cr19Ni9Cu4 304HC3
>10~16 500~600 >45 >65 450~540 >50 >70
11 04Cr17Ni7Mn4Cu3 304ES >4.5~16 520~620 >45 >65 480~580 >50 >70
>4.5~10 480~580 >45 >65 450~530 >50 >70
12 022C18Ni9Cu3 302HQ
>10~16 | 460~560 >45 >65 450~510 >50 >70
13 03Cr18Nil2 305 >4.5~16 520~660 >45 >65 500~600 >50 >70
>4.5~10 570~680 >45 >65 520~630 >50 >70
14 06Cr17Nil2Mo2 316
>10~16 550~660 >45 >65 510~610 >50 >70
>4.5~10 560~660 >45 >65 520~620 >50 >70
15 022Cr17Nil2Mo2 316L
>10~16 550~650 >45 >65 510~610 >50 >70
16 04Cr17Nil2Mo2Cu3 316Cu >4.5~16 500~620 >40 >60 480~580 >45 >70
>4.5~10 510~620 >40 >60 480~580 >45 >70
17 022Cr17Nil13Mo2Cu2 316LCu
>10~16 500~610 >40 >60 460~560 >45 >70
; ; >4.5~10 560~680 >35 >50 530~650 >35 >55
18 06Cr15Ni25Ti2MoAIV S66286
B >10~16 540~640 >35 >50 500~620 >35 >55
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F= A1 KRS S5HERIIRERSITR
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1 04Cr17Mn8NiSCu2 — 3 — — — 201Cu
2 04Cr16Mn8N2Cu3N — - $20430 — — 204Cu
3 06Cr19Ni10 06Cr19Nil0 S30408 |  S30400,304 SUS304 X5 ?f;é?’w 304

4 022Cr19Nil0 022CrI9Nil0 | S30403 | S30403304L | SUS304L Xz?ﬁéz'l ! 304L
5 04Cr19Ni9Cu — — - — — 304D
6 04Cr19Ni9Cul — — — 7 — 304DC
7 04Cr19Ni9Cu2 — — — — — 304HC1
8 04Cr19Ni9Cu3.5 06Cr1SNiOCu3 | $30488 — — 14567 304Cu
9 04Cr19Ni9Cu3 06CrISNiOCu2 | $30480 - SUS304J3 - 304HC
10 04Cr19Ni9Cu4 2 — — SUSXM7 | X3CrNiCul8-9-4 304HC3
1 04Cr17Ni7Mn4Cu3 — > — — — 304ES
12 022C18Ni9Cu3 — -« $30433 — — 302HQ
13 03Cr18Nil2 10Cr18Nil2 30510 |  $30500,305 SUS305 X4C1rf;(l)§'12 305
14 06Cr17Ni12Mo2 06Cr17Nil2Mo2 | $31608 |/ §31600,316 susite. | Crﬁiﬁ%ﬂ%lz'z 316
15 022Cr17Nil2Mo2 022Cr17Nil2Mo2 | S31603 | S31603316L, | SUS316L chr}\fi’i‘y'lz'z 316L
16 04Cr17Ni12Mo2Cu3 — — — e — 316Cu
17 | 022Cr17Nil3Mo2Cu2 — — — — — 316LCu
18 | 06Cr15SNi25Ti2MoAIVB — — S66286 — XSNliSC_rZT,mZZfzs' $66286




